TEHNOLOŠKI LIST

Izdelek izdelamo po zaporedju delovnih operacij iz tehnološkega lista. Ta vsebuje naslednje rubrike:

· vpisno glavo

· poz (pozicije) številka – ime sestavnega dela izdelka
· kos (kosovnico – število kosov, delov izdelka)

· delovne operacije – zaporedje postopkov dela
· uporabljeno orodje, stroji ali naprave

· uporabljeno gradivo
· varstvo pri delu – uporabljena zaščitna sredstva
· Predviden čas (v minutah) – koliko časa potrebujemo za določeno delovno operacijo


Tehnološki list

Izdelek:___STOJALO ZA TELEFON __                         
Učenec: ____IME IN PRIIMEK____________       
Razred in skupina: ___6. A/1____                          
	POZ
	KOS
	Delovna operacija
	stroji , orodje, pripomočki,  naprave
	Gradivo
	Varnost pri delu
	Predviden

Čas (min)

	1, 2, 3, 4, 5
	8
	PRENOS MER NA GRADIVO
	SVINČNIK, KOTNIK
	VEZANA PLOŠČA 10
	/
	10

	1, 2, 3, 4, 5
	8
	ŽAGANJE
	MOTORNA REZLJAČA
	VEZANA PLOŠČA 10
	OČALA, PREDPASNIK
	15

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Pri delu moramo paziti na pravilno izbiri in ravnanjem z orodji in napravami. Na delovni mizi skrbimo za red in čistočo. 
Zelo pomembno je, da natančno prenesemo mere na gradivo. Mere prenesemo od roba proti sredini gradiva, da bo čim manj odpadkov. 
Ročno ga izpolnimo s svinčnikom v tehnični pisavi!








