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Varnost pri delu in v prometu

Vsakodnevno smo dejavni na razli¢nih podro¢jih, doma, v Soli in Solski delavnici, vklju¢ujemo se v
promet ... Kriti€no razmisli o varnosti pri delu v Solski delavnici in na poti v $olo.

Kriteriji u¢nega uspeha

* Obnovim in dopolnim dogovorjena pravila s podroc¢ja varnosti in zdravja pri delu.
* Ponovim klju¢na znanja o ravnanju v cestnem prometu in uporabi varnostnih pripomockov

v prometu (varnostni pas, ¢elada, odsevnik, kresnicka, ...).

Varnost pri delu

1. Zapisi ugotovitve pregleda delavnice

Pregled namesS¢enosti, brezhibnosti strojev in
orodij, navodil za varno delo

Predlagaj izboljSave.

2. Odgovori na zastavljena vprasanja (pomagaj si z u¢benikom).

a) V katerih situacijah so otroci najpogosteje udelezeni v prometu?

b) Zakaj je pomembna uporaba varnostnega pasu?

¢) Opisi postopek pravilnega pripenjanja z varnostnim pasom.

¢) Kako ravnamo pri voznji otrok in njihovem pripenjanju z varnostnimi pasovi?

d) Zakaj je varnostna ¢elada tako pomemben varnostni pripomocek?
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Oprema
1. Odgovori na zastavljena vprasanja (pomagaj si z u¢benikom).

a) Na spodniji sliki poimenuj oznacene sestavne elemente varnostne ¢elade.

b) Kaj so svetlobni odsevniki?

¢) Na spodniji fotografiji peSca dopolni, kako pravilno uporabiti svetlobne odsevnike.

¢) Kaksen vplivima oblacilo peSca na voznikovo vidljivost ter njegove reakcije?

d) Kje moramo hoditi kot pesci, ¢e smo na cesti, kjer ni plo¢nikov?
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lzometricna projekcija

Vid omogoca ¢loveku, da vidimo predmete okrog sebe v treh dimenzijah (3D). Tudi na risbah lazje
prepoznamo predmet, ¢e je narisan v 3D.

Kriteriji u¢nega uspeha

* Razumem nastanek slike predmeta v izometri¢ni projekciji.
e Znam utemeljiti, skicirati in narisati predmet v izometri¢ni projekciji ter ponazoriti moznosti

uporabe v praksi.
e NariSem sliko predmeta v prostoru z rac¢unalniskim graficnim programom za tri-razseznostno

modeliranje (3D).

0d izometricne k pravokotni projekciji

1. Predmet je narisan v izometri¢ni projekciji. Dopolni pomanjkljivo narisano pravokotno projekcijo.
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0d pravokotne k izometricni projekciji

1. Skatlico za sponke, narisano v pravokotni projekciji, narisi v izometri¢ni projekciji. Velikost je
izraZena v enotah mreze.
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2. Dopolni risbo mizice, narisane v izometri¢ni projekciji. Ce Zelis lahko mizico narises s 3D
grafiCnim programom, ena enota na mreZnem polju pravokotne projekcije naj pomeni 20 mm.

VAVAVAVAVAVAVAN
A
N/

5 RS
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Projekcija kroga

1. Konstruiraj krog v izometri¢ni projekciji tako, da upoStevas podatke o njegovem premeru.
Upostevaj pravila vértanega kroga.

y

A

d =60 mm

Tvoj pogled na krog naj bo usmerjen z zgornje strani. Lik, ki ga dobis, se imenuje
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Kovine

S preskusanjem ter z izdelavo izdelka iz kovin bos spoznal najosnovnejse lastnosti kovin, obdelovalne
postopke in orodja.

Kriteriji u¢nega uspeha

e Ugotovim, predstavim in utemeljim razsirjenost ter rabo kovin v vsakdanjem Zivljenju.

* Predstavim izkusnjo s kovinami in kovine razvrstim v Zelezne in neZelezne.

e Preizkusim in ugotovim znacilne lastnosti kovin ter jih poveZzem z njihovo uporabnostjo.
* Prepoznam polizdelke in izdelke iz kovin.

* Razlikujem razstavljive in nerazstavljive zveze.

* RazloZim vrste in namen povrSinske zascite kovin.

e Utemeljim namen zbiranja in predelave dotrajanih predmetov za okolje.

1. Pod fotografije zapisi, kateri deli izdelkov so iz kovin.

"

2. Podcrtaj Zelezne kovine, neZelezne ali barvne pa obkrozi.

jeklo, svinec, baker, lito Zelezo, zlato, srebro, nerjavece jeklo, cink, bron, krom, cin ali lot

Preskusanje lastnosti kovin

Zilavost

Potrebsc¢ine:

a) Orodja in pripomocki: b) Gradiva (vzorci):
* primez * bakrena plocevina
* kombinirane klesce * pocinkana plocevina
* kladivo * aluminijasta plocevina

* Zica iz mehkega jekla
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Navodila za preskus

V primeZ vpni vzorec in ga s kleS¢ami ali s kladivom upogibaj levo in desno toliko ¢asa, da se zlomi.
Stevilo upogibov do zloma in ostale ugotovitve vpisi v razpredelnico.

Stevilo upogibov . Tezko ga je Je prozen
RZois do zloma LRl E e upogibati da/ne da/ne
bakrena plocevina
pocinkana
plocevina
aluminijasta
plocevina
Zica iz mehkega
jekla
Trdota
Potreb3c¢ine:
a) Orodja in pripomocki: b) Gradiva (vzorci):
e PVC cev dolZine 300 mm, premera 18 mm e bakrena plocevina
e tockalo * pocinkana plocevina
* aluminijasta plocevina
| |  tockalo
PVC cev |
Navodila za preskus

Na vzorec plo¢evine pokonc¢no postavi PVC cev in z vrha po cevi spusti to¢kalo s konico napre;j.
Nato poglej koliko se je konica tockala ugreznila v vzorec. Ugotovitev oznaci v preglednici.

Vzorec ObkrofZi Stevilko, ki najbolj ustreza velikosti ugreza na vzorcu

bakrena ploc¢evina

pocinkana ploc¢evina

aluminijasta plocevina
-
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Spreminjanje lastnosti

S segrevanjem in hitrim ohlajanjem lahko nekaterim kovinam spreminjamo lastnosti, kot sta trdota
in Zilavost. Vzorec preskuSanca primi s kleSCami in ga segrevaj do ZareCe CeSnjevo rdecCe barve in
ga nato hitro ohladi v vodi. Vzemi druge kleSce in ohlajen vzorec pregibaj, da ugotovi§ spremembo
lastnosti. Ugotovitve vpisi v spodnjo tabelo.

POZOR!
Pri segrevanju s plinskim gorilnikom moras biti zelo previden, da se ne opeces.
Uzarjen kos zeleza CesSnjevo rdece barve ima temperaturo od 750 do 800° C.

Potrebsc¢ine:
a) Orodja in pripomoc¢ki: b) Gradivo (vzorci):
e plinski gorilnik ¢ trak bakrene plocCevine
* posoda z vodo * trak pocinkane plocCevine
* dvoje kombiniranih kles¢ ¢ trak aluminijaste plo¢evine
* kos mehkega jekla
w
[ Aa—
Postopek segrevanja in hitrega ohlajanja
Vzorec Lastnost pred segrevanjem in Lastnost po segrevanju in ohlajanju
ohlajanjem (trd, Zilav, mehak) (bolj/manj trd, Zilav, mehak)

bakrena ploc¢evina

pocinkana plocevina

aluminijasta plocevina

mehko jeklo

Tehnika in tehnologija 8 | 11



Izdelek iz aluminijastih profilov

Da spozna$ obdelovalne lastnosti aluminija ter zarisno in obdelovalno orodje za kovine, izdelaj
izdelek iz aluminijastih profilov, ki jih ima$ v kompletu gradiv.

Kriteriji uénega uspeha

* Izberem problem, ki ga bom resil z izdelkom iz kovine.

* Sodelujem pri oblikovanju kriterijev za izdelavo ideje za izdelek.

* Oblikujem in skiciram zamisel predmeta, izdelam 3D model, ga predstavim in utemeljim.
* [zdelam potrebno tehni¢no-tehnolosko dokumentacijo.

* Doloc¢imo merila za vrednotenje izdelka in dela.

Nekaj predlogov izdelkov:

Sestavni deli izdelka

Sestavni deli izdelka [zdelek

Sestavne dele iz aluminijastih profilov lepimo na dovolj velike povrsine, da doseZemo Zeleno
trdnost. Lepimo lahko z univerzalnimi lepili ali z dvostranskim lepilnim trakom.
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Skiciraj svojo zamisel

Kriteriji (dopolni):

1. Uporabljen bo material iz delovnih gradiv.

2. 1zdelek iz profilov naj bo uporaben in praktiCen (manjsi pravokotni profil prihrani za kasnejsi
izdelek).

3. Spojna mesta naj imajo ¢im vecjo povrsino, da jih lahko zlepis.

4.

Skica

[a]
=]

Po skiciranju izdelaj Se 3D model, ki ga lahko kotiras in ti bo v pomo¢ pri izdelavi. Program SketchUp
je prosto dostopen na: http://www.sketchup.com/.

<

b

Pred izdelavo sestavnih delov izpolni Se tehnolo$ki list. Za nac¢rtovanje delovnih operacij si pomagaj = &
z opisom v ucbeniku.

D 4

AL

(i

Merila za vrednotenje (dopolni v sodelovanju z ostalimi)
e Izdelek je podoben 3D modelu.
» Sestavni deli so trdno spojeni.
» Sestavni deli so lepo obdelani.
* [zdelek je funkcionalen.

Tehnika in tehnologija 8 | 13



Izdelek iz plocevine - izparilnik

Z izdelavo izparilnika bo$ spoznal kovi¢enje in spajkanje (lotanje) kot nerazstavljivi zvezi in
vijacenje, ki je razstavljiva zveza.

izparilnik

Nacrt za izdelavo sestavnih delov izparilnika najde$ v prilogah delovnega zvezka.

1. Dopolni preglednico obdelovalnih postopkov.

Zgled obdelovalnih p

ostopkov

-~

Poimenuj delovno operacijo in uporabljena orodja.

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:

g

Poimenuj delovno operacijo in uporabljena orodja.

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:
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Poimenuj delovno operacijo in uporabljena orodja.

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:

Delovna operacija:

Orodje:

2. Na prazna polja med fotografijami v spodnji preglednici (matriki) dopolni in razporedi pojme,
ki ponazarjajo kaj imata sosednji ploCevini skupnega. V sredinsko polje vpisi, kaj je skupno vsem

Stirim vrstam plocevine.

Uporabis lahko pojme: spajkanje, krivljenje, vrtanje, rezanje z vzvodnimi Skarjami, Zaganje, enaka
barva, da se vleci, lomljiva kovina, krhka kovina, dobro prevaja toploto, lahka, teZka, se hitro segreje ...

pocinkana plocevina

* obe lahko spajkamo

bakrena plocevina

* enaka gostota

¢ kovinsko gradivo

* se hitro segrejeta

Zelezna plocevina

* ne moremo spajkati

aluminijasta ploc¢evina
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3. Na ¢rte napisi spojni element in poimenuj sestavne dele.

7 I

4. V preglednici so fotografije orodja za obdelavo kovin. PoveZi delovno operacijo z ustreznim
orodjem.

zarisovanje
zarisna igla pomi¢no merilo

SCipanje Zice

rezanje plocCevine

tockalo Skarje za ploCevino
tockanje

piljenje / : Fj
S

Zaganje profila

klesce Scipalke Zaga za kovine
vrtanje
SSSSS—————
merjenje
pila sveder za kovine
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Energija — motorji

Clovek si vedno prizadeva, da bi delo opravil ¢im lazje. Zato si je in si $e vedno izdeluje stroje in
naprave, s katerimi opravlja delo. Za pogon naprav je potreben motor. Motor je naprava, ki pretvarja
eno obliko energije v drugo.

Motoriji, ki uporabljajo bencin, nafto ali plin za delovanje, pretvarjajo notranjo energijo goriva v
mehansko.

Kriteriji u¢nega uspeha

* Ugotovim, da se v praksi ne moremo opirati samo na lastno moc in da potrebujemo dodatne
vire moci, ki jih omogoc¢ajo motorji.

* Prouc¢im sestav in delovanje motorjev z notranjim zgorevanjem (Stiritaktni bencinski,
dizelski, dvotaktni) in razlozim njihovo delovanje.

* Opredelim prednosti in slabosti posameznih vrst motorjev.

e Uvrstim fosilna goriva med neobnovljive vire energije, prou¢im vplive motorizacije na okolje
in utemeljim ukrepe za zmanjSevanje negativnih vplivov.

* NaStejem poklice v prometu.

1. Na prazna polja med slikami v spodnji preglednici (matriki) razporedi pojme, ki ponazarjajo, kaj
imata sosednji dejavnosti skupnega. V sredinsko polje vpisi, kaj je skupno vsem Stirim dejavnostim.

Uporabi$ lahko pojme: Zetev, energija, delo, prevazanje, promet, onesnazevanje, motor, pogon,
fosilno gorivo, Ziva sila, opravi veliko dela ...

AN E

vprega kombajn

vlak s parno lokomotivo
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2. Motorje poimenujemo po znacilnosti njihovega delovanja.
Stiritaktni motor ima 5tiri elemente procesa delovanja: sesanje svezega zraka (1. takt), stiskanje ali
komprimiranje (2. takt), vbrizg goriva in izgorevanje (3. takt oziroma delovni takt), izpuh izgorelih

plinov (4. takt).

Pri starejsih bencinskih motorjih se gorivo dodaja v sesalno cev, da dobimo eksplozivno meSanico
zraka in goriva.

Pod ilustracijami poimenuj proces in obkroZi takt, ki ga ilustracija prikazuje.

qF

o
B

Q0

€@ O b

1. takt, 2. takt, 3. takt, 4. takt | 1. takt, 2. takt, 3. takt, 4. takt | 1. takt, 2. takt, 3. takt, 4. takt | 1. takt, 2. takt, 3. takt, 4. takt

3. Fotografija prikazuje $tiritaktni Ottov motor za pogon avtomobilov. V prazna polja na fotografiji
vpisi Crke iz spodnjega seznama sestavnih delov motorja. Pomagaj si z u¢benikom.

Seznam sestavnih delov:

a) glava motorja

b) odmic¢na gred

c) sesalni ventil

¢) bat

d) zgorevalna komora v obliki valja
e) vodni kanal

f) blok motorja

g) oljno korito

h) motorna ali ro¢i¢na gred
i) drsnilezaji

i) ojnica

k) pogon odmicne gredi

1) izpusni ventil

Dvotaktni motor deluje z dvema taktoma hkrati, sesanje z izpihovanjem se
zaCne ob koncu delovnega takta in pred stiskanjem. Delovanje se krmili z
odpiranjem izpuSnega in preto¢nih kanalov z batom.
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4. Slika prikazuje dvotaktni Ottov motor za pogon koles z motorjem. V prazna polja na sliki vpisi
Crke iz spodnjega seznama sestavnih delov motorja. Pomagaj si z u¢benikom.

Seznam sestavnih delov:
a) razprsilec goriva

b) bat

¢) valj s hladilnimi rebri
¢) izpuSna cev

d) iskra

e) svecka

f) zgorevalna komora

g) podbatni predkompresijski prostor

5. Na prazna polja med fotografijami v spodnji preglednici (matriki) razporedi pojme, ki ponazarjajo
kaj imata sosednja motorja skupnega. V sredinsko polje vpisi, kaj je skupno vsem Stirim vrstam

motorjev. V vsako polje vpiSi vsaj po Stiri pojme.

Uporabi$ lahko pojme: poganja stroj, je vgrajen v avtomobil, poganja prevozno sredstvo, za
delovanje uporablja fosilno gorivo, deluje na bencin, deluje na plin, deluje na nafto, je 4-takten,
ima izpusni in sesalni takt, ima delovni takt, ima takt stiskanja, se maze z oljem, je zra¢no hlajen, je
vodno hlajen, se maze z oljem med gorivom, nima ventilov, ima vpliv na okolje ...

Wanklov motor

4-taktni Ottov motor

Dvotaktni motor

Dieslov motor
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Gonila v napravabh in strojih

Sestav elementov in mehanizmov, ki prenasajo gibanje imenujemo gonila. Gonila so sestavni del
vsake naprave in stroja. Med delovanjem naprav in strojev gonila prena$ajo gibanje iz enega dela na
drugega in pri tem zmanjSujejo, povecujejo ali spreminjajo smer in obliko gibanja.

Kriteriji uénega uspeha

e RaziScem vrste gibanj na razli¢nih napravah in strojih.

e Proucim vlogo gonil v strojih kot vezni sklop med motorjem in ostalimi deli stroja.

* Znam razloziti vlogo osi, gredi, vrtiSca in lezaja (kotalnega in drsnega) ter pojasniti pomen
maziv.

* Na prakti¢nih primerih znam opisati sestavine gonil (zobnisko, polZasto, verizno in ro¢i¢no),
jih analizirati (prestavno razmerje, smer vrtenja in sprememba Stevila vrtljajev).

e Razlozim uporabnost gonil na strojih in napravah.

1. Iz gradnikov sestavljanke sestavi zobniska gonila, kot je prikazano na shemah na naslednji strani.
Na shemah s puscico oznaci smer vrtenja posamezne gredi.

Zapisi ugotovitve za posamezna gonila tako, da vpises ustrezne ¢rke iz posameznih skupin ugotovitev
(npr., Ce zobnika spremenita smer vrtenja gnane gredi, vpise$ pod ugotovitev C Stevilko 1).

Za proucevanje gonil naj ti bo v pomo¢ preglednica opisa gonil.

A - velikosti zobnikov

B - hitrost vrtenja

C - obremenitve in
druge ugotovitve

D - uporaba

1. zobnika sta enako
velika

2. gonilni zobnik je
vecji

3. gonilni zobnik je
manjsi

1. gnana gred se vrti
pocasneje

2. hitrost vrtenja obeh
gredi je enaka

3. gnana gred se vrti
hitreje

. zobnika

spremenita smer
vrtenja gnane gredi

. ker je hitrost
vrtenja gnane gredi
vecja, so lahko
obremenitve na
gnani gredi manjse

. ker je hitrost gnane
gredi manjsa, so
lahko obremenitve
gnane gredi vecje

. gnana gred lahko
prenaSa enake
obremenitve kot
gonilna

. ¢im vecje je
polzasto kolo, tem
pocasneje se vrti

. gonilni del
polzastega gonila
je vedno polz

. gredi sta

mimobezZni,
najveckrat sta pod
pravim kotom

. urni mehanizmi

. roCne dvigalke

. meSalnik za beton

. ro¢ni stepalnik

. ro¢ni vrtalni stroj

. mlini za sadje in

grozdje

7. starejsi roCni
vrtalni stroji

8. kolesce za ribisko
vrvico na ribiski
palici

9. za reduktorje

10. pri razli¢nih

Stevcih

DU A W~
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Zavrti gonilno gred enkrat in prestej, kolikokrat se je zavrtela gnana gred. V tretjem stolpcu izracunaj

prestavno razmerje po obrazcu i = n,

vrtljajev gnane gredi.

Dopolni preglednico:

. n,, kjer je n, Stevilo vrtljajev gonilne gredi, n, pa Stevilo

Model gonila

Ugotovitve

Prestavno razmerje

A-1

B-2

1 ’
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Gonila na kolesu

1. Na kolesu poisci strojne elemente, ki omogocajo gibanje, torej osi, gredi in leZaje. Na ustrezna
mesta ob fotografiji vpisi, ali je prikazana os, gred ali leZaj.

3. Obkrozi znacilnosti veriznega gonila.

a) Prenasa gibanje.

b)Spremeni smer gibanja.

¢) Verizna zobnika sta v ujemanju.

¢) Gonilna in gnana gred sta lahko bolj oddaljeni (prenasa gibanje na vecje razdalje).
d)Ohrani smer gibanja.

e) Prenos gibanja omogoca posebna oblika zobnikov in verige.

4. Pri nakupu kolesa najveckrat upoStevamo ceno, obliko, barvo, le redkokdaj pa se pozanimamo
za prestavno razmerje. Nekatera kolesa so bolj primerna za hitro voZnjo po ravninah, druga pa za
premagovanje klancev, vzpetin ...
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PoveZi vrsto voZnje v desnem stolpcu z ustrezno izbiro prestavnega razmerja v levem stolpcu.

Prestavno razmerje Vrsta voZnje
majhno prestavno razmerje - sprednji
zobnik je ¢im manjsi, zadnji zobnik je ¢im voznja po ravninah, hitrejSa voznja
vedji
veliko prestavno razmerje - sprednji zobnik gorska voznja, premagovanje klanceyv,
je ¢im vecji, zadnji zobnik je ¢im manjsi vzpetin

lzdelava vzvodnih skarij

Prenosni mehanizem izdelka bodo sestavljali zobniSko gonilo s prestavnim razmerjem, os, gred,
pogonska rocica in ro€i¢ni mehanizem, povezan z vzvodom Skarij.

Dejavnost Aktivnost

[z delovnih gradiv vzemi aluminijasti
pravokotni profil za nosilec zobnikov,
pocinkano plo€evino za roc¢i¢ni mehanizem,
penjeni PVC za podstavek, lesen kvader za
pritrditev $karij, pocinkano plocevino za
Skarje in vezne vijake.

Priprava gradiv

izdelava Vzemi aluminijast profil pravokotnega
nosilea preseka dolzine 50 mm. Po merah na levi
sobnitkega sliki zarisi sredine lukenj in zatockaj mesta

onila 8 vrtanja. Vse luknje zvrtaj s svedrom premera
g 4 mm.

[z 100 mm dolgega traku pocinkane
izdelava delov plocevine odrezi dva trakova, dolzine 70 in
roci¢nega 25 mm. Nato zatockaj mesta vrtanja in zvrtaj
mehanizma luknje premera 4 mm. Krajis¢a polokroglo

obdelaj (glej sliko).
pregibanje

Obdelava kovin rocice Krajsi trak (rocico) dvakrat stopnicasto
roci¢nega prepogni (glej sliko).
mehanizma
- 7
izdelava T ps Mirujoc¢i noz Skarij izdelaj iz ravne pocinkane
mirujocega g ~ . plocevine. Najbolj raven in oster rob
noza skarij 9¢ [ @80 2 | ploCevine nameni rezilu noza.
X | £
<45
10,
i
. gl § - . . -
izdelava =] Gibljivo rezilo Skarij izdelaj iz ravne
gibljivega 4 ¥ pocinkane plocevine. Najbolj raven in oster
dela Skarij z g Rt rob ploc¢evine nameni rezilu noza, da se bo
vzvodom 19 - prilegal mirujo¢emu noZu po celi dolZini.
e,
90
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Obdelava ' Fodstavek izdelaj iz ploéée penjenegé PVC-
penjenega izdelava ]a‘.Na .ploﬁéo ].)rene'& mere .katere najdes v
PVCia podstavka prilogi. Naredi pregibe s pripomoc¢kom za
lokalno segrevanje in zvrtaj luknje.
priprava Negiblji_vi noz poravnaj z zgomjim robom“
nosilca kvadra in zarisi mgsto g{bljlvega dela skarij.
(kvadra) in Sko;i k}/a'der Zvrtaj lukp]o prerpgra 4 mm.
pritrditey Neglbl]I-Vl noz p_ora}vna] z ?gorn!}m robom
mirgjozega kvadra in ga pritrdi z lesmm_a Yl]akoma z
noza skarii ravno glavo. Kvader nato privij na podstavek,
Sestavlianie z preostalima lesnima vijakoma.
janj
skarij
Gibljivi del skarij pritrdi z vijakom M4 x 60
sestavljanje mm s.,kozi mirujo(‘,.i. noz in klvader. Na Qrugi
skarij strani kvadra na vijak vstavi podlozko in
matici. Vijak in matici privij le toliko, da se
gibljivi del Skarij giblje brez zra¢nosti.
Iz kompleta gradiv vzami dva vijaka M4 (M4
x 40 mm in M4 x 50 mm) ter ju namesti v
sestavljanje nosﬂec. Na vi.jak M4 x 50 mm prej pritrdi
Gonila zobniskega kra]$1 del roéléne.ga. meham; na- Med .
prenos’ni gonila in nosﬂcerr.l in zobniki mora biti matlcfa, ki
mehanizem roicnega .zagota.vlja ustrezn(? zre.iénosF med v1];.akorhn.
mehanizma in nosilcem. Zobnika in ro¢ica morajo biti
trdno priviti na vijaka. Sestavljen pogonski
mehanizem namesti na podstavek in spoji
ro€i¢ni mehanizem z vzvodom $karij.

Preskus delovanja

Da $karje strizejo, se morata noza po celi dolzini dobro prilegati. Ce se ne prilegata, gibljivi noz
rahlo upognemo proti mirujo¢emu noZu. Rezili morata biti ostri in gladki, da se ne zatikata.

1. Kaj bi moral spremeniti, da bi se noz gibal hitreje pri istem Stevilu vrtljajev rocice?

2. Kaj bi spremenil, da bi lahko rezal z manjso silo?
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Ekskurzija v proizvodni obrat s CNC
obdelovalnimi stroji

Delovni list

1. Ime podjetja, ki ga bomo obiskali:

2. Zapisi imena ¢lanov tvoje skupine in podcrtaj ¢lana skupine, ki ste ga dolocili za vodjo.

3. Na poti do proizvodnega obrata in v obratu, kjer obratujejo stroji, moramo poskrbeti za osebno
varnost. Opisi, kako bos poskrbel za svojo varnost.

4. Zapisi, kateri racunalnisko vodeni stroj si si ogledal, kateri izdelek se izdeluje na njem in s katerim
orodjem?

5. Skiciraj sistem racunalnisko vodenega stroja, ki si ga videl v proizvodnji (enote: CAD sistem, CNC
racunalnik, CNC stroj), in opisi naloge posamezne enote sistema.
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Zvocna omarica - kvader z elipsami

* Vaja za radovedne

Zvoc¢na omarica, ki si jo videl v u¢beniku, ima obliko kvadra z vrednostmi, ki jih lahko razbere§
s spodnje slike, narisane v pravokotni projekciji. Narisi zvo¢no omarico v izometri¢ni projekciji
tako, da stoji pokonc¢no. Vanjo poskusaj vrisati zvocnika, katerih premera sta prav tako podana na
omenjeni sliki.
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Prostor za resitev: Zvo¢na omarica - kvader z elipsami
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N4

2 kovica 6 aluminij $3x10
2 vijak 5 jeklo M4x10
1 posoda za tekocino 4 bakrena plo¢evina 70x70x0,5
2 nosilec 3 pocinkana plo¢evina 80x10x0,5
1 obro€ za sveco 2 pocinkana ploCevina 125x10x0,5
1 podstavek 1 aluminijasta plo¢evina 80x80x0,5
Kos Predmet Poz. Gradivo Mere
Datum Priimek Podpis
Risal 16. 07. 2011 M. Sivec
Pregledal 17.07. 2011
Merilo Material:
1:1 NOSILEC IZPARILNIKA
Stevilka risbe: 1
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Kos | Predmet | Poz. | Gradivo | Mere
Datum Priimek Podpis 0% SAVA KLADNIKA
Pregledal 29. 07. 2011
Merilo Material:
1:1 IZPARILNIK
Stevilka risbe: 2




Izdelava podstavka iz penjenega PVC-a

Priprava nosilca (kvadra) in pritrditev
mirujocega noZza $karij

-

MIRUJOC DEL SKARIJ

NAJ BO PRITRIEN DO
ZGORNJEGA ROBA IN V
VOGAL KVADRA

Mirujo¢ noZ pritrdimo
Z lesnim vijakom

Sestavljanje $karij



Kos Predmet | Poz. | Gradivo Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola
Risal
Pregledal
Merilo Objekt

Stevilka risbe







Kos Predmet | Poz. | Gradivo Mere
Datum Ime in priimek Podpis Sola
Risal
Pregledal
Merilo Objekt

Stevilka risbe







Ucenec:

Tehnoloski list

Ime izdelka:

Poz.

Delovna operacija

Orodja, stroji, naprave

Gradivo

Varnost pri delu

Predviden







