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25. VAJA: Krmiljenje teko€ega traku za prenos obdelovancev
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Slika prikazuje tehnoloski postopek prenos obdelovancev s tekocim trakom. Ko vklopimo
stikalo za vklop tekoCega traku, naj se najprej za 5 s vklopi zvo€na signalizacija, nato se
vklopi motor, ki poganja tekoci trak. Med delovanjem tekoCega traku naj utripa zelena Iug.
Naloga senzorja je, da zaznava obdelovance, ki pridejo iz tekoCega traku. Ko tekoci trak
prenese 8 obdelovancev naj se avtomatsko ustavi. Ponovni vklop izvedemo s stikalom
za vklop.

Naloge

1. Dolocite tabeli vhodnih in izhodnih spremenljivk
VHODNE SPREMENLJIVKE
IME NASLOV | OPIS
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IZHODNE SPREMENLJIVKE
IME NASLOV | OPIS

2. Definirajte globalne spremenljivke.
Global Variable List
Class Identifier | MIT-Addr. | Type Comment
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NariSite nacrt ozi€enja PLK.
NariSite nacrt glavnega tokokroga z varovanjem.

Napisite program v lestvicnem diagramu (LD).
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Ozicite PLK in nalozite program v PLK ter opravite funkcijski preizkus delovanja vezja.




